
แผนงาน/โครงการ/กิจกรรม ความส าเร็จของการผลิตด้านสรรพาวุธ

S O F C H ภายใน ภายนอก
๑. บุคลากรขาด
ความรู้ความช านาญ

 -เจ้าหน้าทีป่ฎิบัติงานยังขาด
ความรู้ ความเข้าใจ ในระบบ
 CNC

/ /

๒. การผลิตล าตัวลูก
กระสุนล่าช้า

 -เคร่ืองจักรช ารุดรอซ่อมและ
ไม่มีเคร่ืองจักรทดแทน

/ /

๓.ผู้ปฎิบัติไม่สวม
อุปกรณ์นิรภัยป้องกัน
ขณะปฎิบัติงานกับ
เคร่ืองจักร

 -ผู้ปฎิบัติงานเกิดอันตราย
จากการไม่สวมอุปรณ์นิรภัย
ป้องกันขณะปฎิบัติงาน

/ /

๔.จัดซ้ือของไม่ครบ
ตามจ านวนแจ้งความ
ต้องการ

 -การแจ้งความต้องการจัดซ้ือ
ผิดพลาดจากการรวบรวม
ข้อมูลภายในหน่วย

/ /

๕.ชิ้นงานล าตัวลูก
กระสุนไม่ได้ขนาดตรง
ตามแบบ Drawing 
มาตรฐานการผลิต
กระสุน ๒๐ มม. ชนิด
 TP

 -ชิ้นงานมีขนาดคลาดเคล่ือน
จากเคร่ืองจักรและไม่ตรง
ตามขนาดค่ามาตรฐานการ
ผลิตกระสุน ๒๐ มม. ชนิด TP

/ /

ขั้นตอนการผลิตลูกกระสุนขนาด
 ๒๐ มม.ชนิด TP

ทะเบียนความเส่ียง
สายวิทยาการด้านสรรพาวุธ หน่วยผู้รับผิดชอบ กรว.๒ สพ.ทอ.

ระยะเวลา ๑ ต.ค.๖๖ ถึง ๓๐ ก.ย.๖๗ 

ขั้นตอนการปฎิบัติงาน ชื่อความเส่ียง ปัจจัยเส่ียง
ประเภทความเส่ียง ปัจจัยแหล่งทีม่าความเส่ียง

หมายเหตุ 


